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10 730 225 12 71 130 214 54
20 700 232 13 79 141 233 56
| TT-3 30 680 223 14 77 143 — 56
40 690 236 13 80 148 — 55
50 600 225 15 80 149 — 56
10 640 228 12 83 156 _ 57
20 570 220 14 95 181 _ 58
9 TT-4 30 560 217 15 97 187 — 58
40 540 208 15 97 186 — 58
50 530 207 16 99 88 _ 58
10 730 226 12 72 129 215 55
48-1 20 700 226 12 73 132 230 55
3 (Pl 30 690 22 i5 75 139 — 55
40 710 225 13 74 136 222 56
50 680 222 12 70 139 = 55
10 750 9% T 59 12 197 5%
DI 20 690 227 13 75 187 _ 56
+ {Prs 30 680 217 i3 73 130 - 55
40 650 204 13 78 137 _ 56
50 680 208 (3 76 39 — 55
10 530 189 16 89 165 _ 56
ol 20 550 190 16 90 166 — 56
5 {Trs 30 560 196 14 89 167 — 57
40 510 185 17 94 178 _ 57
50 530 188 14 91 172 — 57
10 810 239 12 64 118 188 19
M1 20 780 231 12 64 122 195 48
6 {Tris 30 770 233 12 67 124 201 54
40 780 232 1 66 123 197 56
50 770 226 12 68 133 199 54
10 790 239 12 67 124 196 55
DM.1 20 700 228 12 77 140 227 55
7 {13 30 680 210 12 69 132 — 55
40 710 230 14 78 142 228 55
50 690 230 12 78 142 = 56
10 790 231 T 68 123 196 50
20 670 219 13 79 146 = 52
8 {%’I%f\g" 30 650 209 13 80 148 — 53
40 670 223 14 80 148 _ 53
50 650 214 13 78 149 _ 53
10 800 230 12 61 16 188 19
—_ 20 740 228 13 73 133 217 51
9 {TT—S 30 710 216 12 73 133 210 52
40 730 231 12 69 138 216 52
50 690 229 13 74 138 — 53
10 650 236 12 86 162 - 57
20 540 219 5 98 184 _ 58
10 {%’Zﬁ" 30 550 226 15 100 187 — 59
40 530 211 16 102 193 — 59
50 510 218 15 105 199 — 59
10 480 204 18 114 _ _ 58
Rl 20 390 182 ol 127 — _ 60
I {TTS 30 410 185 23 133 — — 60
- 40 380 182 22 135 - — 61
50 400 184 25 137 - — 61
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