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NBRに対する各種加硫促進剤の基礎性能(9)

今回は， NBR/PVCプレソド配合ゴムにおける加硫

促進剤の基礎性能について紹介する會

NBR/PVCプレソドゴムは， NBR単独に比べて，低

温特性，圧縮永久ひずみは劣るが，耐オソ］、ノ性，耐候

性，耐油性が向上するため，燃料ホース，バッキソ類，

ダイヤフラムなどに使用されている几

NBR/PVCフ｀レンドゴムの作製は， PVCと安定剤

（有機スズ系ほか）を予め混合し， ロールやインターナ

ルミキサーを用いて， PVCを溶融すると同時に NBR

とブレ‘ノドする方法が一般的に行なわれている凡

ここでは，市販の NBR/PVC(70/30) プレ‘ノドゴム

を使用した．配合は表 1及び表 2に示す．加硫系（表2

に示す）は，通常NBRに最も多く採用されている低硫

黄配合（配合 No.1~3)を基本とし，また， NBR/

PVCプレソドゴムでは，チウラム系加硫促進剤の TT

は， PVCの分解を促進する傾向があると言われている

ため叫配合 No.4~5では TTを極く少量 (0.2~0.4

phr)使用した加硫系とした（ただし，硫黄は 1.0phr). 

表 3に加硫及び老化特性を示す．また，キュラストメ

ータ加硫曲線を図 1に示す．
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配合 No.1~3のTT多量配合系 (1.5phr)は， TT

少量配合系 (0.2~0.4phr)の配合 No.4~5に比べて，

圧縮永久ひずみ及び耐熱老化性に優れていることが認め

られる．この結果から，特に加硫促進剤の TTの多量配

合は，上述した様な PVCの分解を促進する傾向は認め

られなかった． これは， NBR/PVCプレソドゴムに初

期に配合されている安定剤が PVCの分解を抑制してい

るとも考えられる．

今回ここで実施した NBR/PVCプレソド配合ゴムで

は，スコーチ安全性，加硫速度（図 1のキュラストメー

夕加硫曲線図参照），加硫物性及び耐熱性を考慮すると，

配合 No.2の硫黄0.5/TT1.5/DM 1.0の低硫黄加硫系

が好ましいと思われ，通常の NBR単独の場合と同様の

低硫黄加硫系が採用できると考えられる．
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表3 加硫及び老化特性

加硫系 配合 No. 2 3 4 5 

硫黄 0.1 0.5 0.5 1.0 1.0 

ノクセラーTT 1.5 1.5 1.5 0.4 0.2 

” M 1.0 1.0 2.0 

” DM  1.0 

” CZ 1.0 

〔ムーニースコーチ試験〕 ML1(125℃) 

V m 29 28 29 29 29 

t5 19.3' 31.1' 26.5' 15.7' 12.0' 

t35 27 .2' 47 .8' 34.0' 18,7' 14.6' 

〔キュラストメータ加硫試験〕 JSRIII型 (160℃)

MHF 〔N・m〕 1.75 1. 78 1.84 1.57 1.33 

tc＇ (tO) 2.2' 4.7' 3.4' 1.7' 1.4' 

tc＇ (90) 5.1' 7.1' 6.5' 5.7' 6.5' 

〔引張物性試験〕 160℃, 15分プレス加硫

Tn 〔MPa〕 13.6 14,8 14.8 14.6 14,9 

EB （％〕 520 540 520 610 670 

M10゚〔MPa〕 2.6 2.7 2.7 2.6 2.6 

Mgoo 〔II〕 7 .2 7,4 7.6 6.8 6.0 

H8 (JIS A〕 71 71 71 71 72 

〔圧縮永久ひずみ試験〕 100℃, 70 h, 25%圧縮 160℃, 15分プレス加硫

OS 〔％〕 45 45 46 60 74 

〔熱老化試験〕ギアー老化試験機， 120℃老化 160℃, 15分プレス加硫

老化時間〔h〕
ヤ----------------→ -ヤ―---------ヤー―--------------------------------------------—------------------------------匹-------------------------------

゜
13.6 14,8 14.8 14,6 14.9 

TB 〔MPa〕 48 13.6( 0) 14.8( 0) 14.2(- 4) 11.4(-22) 12.5 (-16) 

72 13.1(- 4) 13,3 (-10) 13.8(- 7) 8.2(-44) 12.3 (-18) 
-------―い一ヤー―--------------------------------------------------------------------------------------------------------------ヤ.-叶-------------

゜
520 540 520 610 670 

EB 〔％〕 48 390(-25) 380(-30) 360(-31) 240(-61) 290(-57) 

72 320(-38) 310(-43) 300(-42) 130(-79) 210(-69) 
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